
第 1 页 / 共 2 页

大连QSTE340TM酸洗卷批发

生成日期: 2025-10-29

酸洗段由3个长34m的酸槽组成，前面设有用于倒车时冲洗带钢表面的备用漂洗单元，酸槽之间由一套挤干
辊隔开。采用盐酸酸洗，新酸液浓度为18%，酸洗方式为紊流浅槽酸洗。另外，设有3个60m3卧式储酸罐分别
为3个酸槽供酸，罐与罐间采用级联连接。盐酸通过酸槽与酸罐之间的石墨热交换器加热后注入酸槽。在3#酸罐
设有新酸注入点，在1#酸罐设有酸分析仪、排废酸泵。当1#酸罐酸液达到设定浓度时，废酸排放至酸再生车间，
再生酸返回3#酸罐。酸再生车间的再生能力平均为7m3/h。另外，一套缓蚀剂喂入系统用于将缓蚀剂喂入3#酸
罐，如果缓蚀剂连续喂入，带钢在酸液中的停留时间可超过2min而不过酸洗。酸洗前可用清水将设备里的泥垢
等杂质冲洗一遍。大连QSTE340TM酸洗卷批发

酸洗结束后需要用钠、钋、氢氧化钠以及软化水配置好的碱液进行碱洗，以此来达到酸碱中和防止设备被
腐蚀。碱洗之后再用软水进行清洗，将设备内部残留的液体全部清洗干净即可。工欲善其事必先利其器，同样
对于换热设备，想要它高效的运行，对其进行定期的清洗是很有必要的。酸洗板是一个发展中的钢材品种，目
前市场需求主要集中在汽车行业、压缩机行业、机械制造行业、零配加工行业、风机行业、摩托车行业、钢家
具、五金配件、电柜货架及各种形状的冲压件等。大连QSTE340TM酸洗卷批发酸洗卷板涂油板是汽车业需要
的新钢种，其较好的表面质量、厚度公差、加工性能。

酸洗板与热轧板相比之特点：表面质量好，与普通热轧板相比，热轧酸洗板去除了表面氧化铁皮，提高了
钢材的表面质量，便于焊接、涂油和上漆。尺寸精度高，平整后，可使板型发生一定变化，从而减少不平度的
偏差；提高了表面光洁度，增强了外观效果。使用热板对焊接的影响： 点焊：由于表面有氧化皮，必须去除方
可进行点焊，具体屈服强度需做焊接实验。螺栓焊：需去除氧化皮，具体屈服强度需做焊接实验。普通焊：飞
溅大，变形难控制，焊缝打磨困难，变形大，整形困难；会增加工作量 相同焊接条件下的屈服强度需要焊接实
验确定。 激光切割：激光切割变形大。对尺寸要求高的零件不宜使用，会对后面焊接产生较大的影响。 折弯：
冷弯成型或冲压性能较低，容易产生折弯裂纹，易降低产品使用寿命，造成失效。

单件酸洗法是一种很原始、很简的酸洗方法，其特点是不需开卷，将整卷线材或松卷后的带钢钢卷进行酸
洗，然后再吊放到水池中冲洗。由于酸洗质量差，生产效率低，尤其对环境的污染很大，目前被大力淘汰。连
续式酸洗是一种高产，发展较快的酸洗方法，它是通过在机组上设置焊机和活套装置，使工艺段在换卷时不停
机，保证机组连续运行，但机组长，设备复杂，投资较高。连续式酸洗线主要有两种形式，分别是连续卧式酸
洗机组和连续塔式酸洗机组。半连续式酸洗是相对于单件式和连续式而言的，由于它不需设置焊机(或设置简易
焊机如缝合机等)和大容量活套，因此，在换卷时要停机。酸洗板卷加工生产的无花镀锌板表面没有花纹，没有
花镀锌板那样明暗，类似于冷板。

酸洗卷是汽车业需要的新钢种，其较好的表面质量、厚度公差、加工性能，可以替代车身覆盖件和以往用
冷轧板生产的汽车零部件，由此降低原材料成本10%左右。随着经济的发展，汽车的生产也大幅增加，板材的使
用量不断提高，国内汽车行业许多车型的零部件原设计要求使用热轧酸洗板。酸洗板卷是一个发展中的钢材品
种，目前市场需求主要集中在汽车行业、压缩机行业、机械制造行业、零配加工行业、风机行业、摩托车行业、
钢家具、五金配件、电柜货架及各种形状的冲压件度等。随着技术进步，热轧酸洗板目前已涉及到家电、集装
箱、电器控制柜等行业，其中使用热轧酸洗板代替冷板在一些行业发展很快。酸洗板卷是以优良热轧薄板专为
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原料，经酸洗机组去除氧化层，切边，精整后，表面质量和使用要求（主要是冷弯成型或冲压性能）介于热轧
板和属冷轧板之间的中间产品，是部分热轧板和冷轧板理想的替代产品。酸洗也就是清洁金属表面的方式。大
连QSTE340TM酸洗卷批发

热轧酸洗卷用途：热轧酸洗卷的产品具有强度高、韧性好、易于加工成型及良好的可焊接性等优良性能。
大连QSTE340TM酸洗卷批发

酸洗还原作用金属铁与hcl作用而析出氢，氢原子很活泼，并且有很强的还原能力，它可将高价铁的氧化物
和高价铁盐还原成易溶于酸的低价铁的氧化物及低价铁盐，从而提高氧化铁皮的溶解速度，酸洗产品特点用酸
洗板替代部分冷轧板，可以为企业节约成本。与普通热轧板相比，热轧酸洗板除了表面氧化铁皮，提高了钢材
的表面质量，便于焊接、涂油和上漆。平整后，可使板型发生一定的变化，从而减少不平度的偏差。提高了表
面光洁度，增强了外观效果。大连QSTE340TM酸洗卷批发


