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安徽液压数控机床调试

生成日期: 2025-10-23

选择数控机床时，一般应考虑以下几个方面的问题：1.数控机床主要规格的尺寸应与工件的轮廓尺寸相适
应。即小的工件应当选择小规格的机床加工，而大的工件则选择大规格的机床加工，做到设备的合理使用。2.
机床结构取决于机床规格尺寸、加工工件的重量等因素的影响。3.机床的工作精度与工序要求的加工精度相适
应。根据零件的加工精度要求选择机床，如精度要求低的粗加工工序，应选择精度低的机床，精度要求高的精
加工工序，应选用精度高的机床。4.机床的功率与刚度以及机动范围应与工序的性质和合适的切削用量相适应。
如粗加工工序去除的毛坯余量大，切削余量选得大，就要求机床有大的功率和较好的刚度。数控机床移动部件
的快速移动和定位及高速切削加工，极大地提高了生产率。安徽液压数控机床调试

数控机床设计中主轴的选用技巧：(1)轴承的类型，主轴的摩擦阻力小可以预紧，润滑维护简单，可以在一
定的速度范围内稳定运行的负载范围。主轴由专门的工厂生产易于购买和维修。然而与滑动轴承相比滚动轴承
噪声很大，轧制元件数量有限、刚度可变、振动阻力略差速度大。滚动轴承根据滚动元件的结构分为滚珠轴承
和圆柱滚子轴承。陶瓷轴承是指由陶瓷材料制成的轴承轧制元件。(2)主轴滚动轴承刚度和承载能力，滚动轴承
的刚度主要取决于滚动元件和滚道之间的接触刚度。移动轴承的刚度与轴承类型、载荷和预紧力有关，且随负
荷增加而具有非线性。有些机器由于结构设计的原因，导致主轴箱长度较长，主轴之间的两个支承跨度远大于
较佳跨度，此时应考虑增设中间支承，以提高刚度和主轴总成的抗振性。安徽液压数控机床调试数控机床电气
故障诊断有故障检测、故障判断及隔离和故障定位三个阶段。

数控机床养护与修理的窍门：1、修补作业职工的根本条件：（1）高度的责任心与杰出的职业道德；（2）
常识面广，掌握计算机技能、模拟与数字电路根底、主动操控与电机拖动、查看技能及机械加工技能方面的根
底常识与必定的外语水平；（3）经过杰出的技能训练，掌握有关数控、驱动及PLC的作业原理，懂得CNC编程
和编程言语；（4）了解构造，具有实验技能和较强的着手操作才能；（5）掌握各种常用（格外是现场）的测
验仪器、外表和各种东西。2、在修补手法方面应具有的条件：（1）准备好常用备品、配件；（2）随时能够得
到微电子元器材的实践援助或供应；（3）必要的修补东西、仪器、外表、接线、微机。较佳有小型编程体系或
编程器，用以援助设备调试。

数控机床如何选用数控系统？（1）类型的选择，根据数控机床类型选择相应的数控装置，一般来说，数控
装置有适用于车、钻、镗、铣、磨、冲压、电火花切割等加工类型，应有针对性的进行选择。（2）性能的选择，
不同的数控装置，其性能高低差别很大，入控制轴数有单轴，2轴，3轴，4轴，5轴，甚至10多轴，20多轴；联
动轴数有2轴或3轴以上，较高进给速度有10m/min，15m/min，24m/min，240m/min；分辨率
有0.01mm，0.001mm，0.0001mm。这些指标不同，价格亦不同，应根据机床实际需要，如一般车削加工选
用2轴或4轴（双刀架）控制，平面零件加工选用3轴以上联动，应合理选择。数控机床对操作人员的素质要求较
高，对维修人员的技术要求更高；

数控机床硬质台金可转位式面铣刀主要用于铣削平面。粗铣时，铣刀直径选小一些，因为粗铣时切削力大，选
小直径铣刀可减小切削力矩。数控机床精铣时，铣刀直径选大一些，能包容待加工面的整个宽度，以提高加T
精度和效率。机床加工余量大且不均匀时，刀具直径应选小一些，否则，会因挂刀刀痕过深而影响工件的加工
质量。高速钢立铣刀多用于加工凸台和凹槽，一般不用来加工毛坯表面-因为毛坯表面的硬化层和夹砂会加快刀
具磨损。加工毛坯表面或粗加工孔时，可选镶硬质合金的立铣刀或玉米铣刀进行强力切削。加工平面工件周边



第 2 页 / 共 2 页

轮廓时，常采用立铣刀C。为了提高槽宽的加精度，减少换刀次数，加工时可采用直径比槽宽7的铣刀，先铣槽
的中间部分，然后利用刀具半径补偿功能铣削槽的两边。加工立体曲面或变斜角轮廓外形时，常采用球头铣刀、
环形铣刀、鼓形铣刀、锥形铣刀、盘形铣刀等。当加工余量较小，且表面粗糙度要求较高时，可选用镶立方氮
化硼刀片或镶陶瓷刀片的面铣刀，以便能进行机床高速切削。数控机床进厂后要认真进行安装调试，这对以后
的操作、维修、管理都十分重要。安徽液压数控机床调试

定位精度是数控机床的一个重要指标。安徽液压数控机床调试

数控机床的保养注意事项：（1）定期检查数控设备磨损程度及电池使用情况，直流电动机电刷的过度磨损，会
影响电动机的性能，甚至造成电动机损坏。为此，应对电动机电刷进行定期检查和更换。数控车床、数控铣床、
加工中心等，应每年检查一次。在一般情况下，即使尚未失效，也应每年更换一次，以确保系统正常工作。电
池的更换应在数控系统供电状态下进行，以防更换时RAM内信息丢失。（3）备用设备做定期通电检查，备用
的印制电路板长期不用时，应定期装到数控系统中通电运行一段时间，以防损坏。安徽液压数控机床调试

大白精密机床（江苏）有限公司致力于机械及行业设备，是一家生产型的公司。公司业务涵盖货物进出口，数
控机床销售，机床功能部件及附件销售，机械设备研发等，价格合理，品质有保证。公司从事机械及行业设备
多年，有着创新的设计、强大的技术，还有一批专业化的队伍，确保为客户提供良好的产品及服务。大白精机
立足于全国市场，依托强大的研发实力，融合前沿的技术理念，飞快响应客户的变化需求。


